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1. WSTĘP.   
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru kabin 
sanitarnych systemowych, urządzeń do obsługi osób niepełnosprawnych, osłon grzejnikowych. 
1.2. Zakres stosowania SST. 
ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót dotyczących rozbudowy do projektu 
budowlanego przebudowy i zmiany sposobu uŜytkowania poddasza bursy na pracownie oraz warsztaty szkolne przy Zespole 
Szkół i Placówek Oświatowych w Lidzbarku Warmińskim przy ul. Wierzbickiego 3B 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu wykonanie montaŜu  
elementów ślusarsko-kowalskich do obiektu wg poniŜszego zestawienia.  
A.07.00.01  kabiny sanitarne systemowe 
A.07.00.02 poręcze i urządzenia łazienkowe do obsługi osób niepełnosprawnych; 
A.07.00.03 osłony grzejnikowe  
 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami InŜyniera. 
 
2. MATERIAŁY. 
2.1.Kabiny sanitarne - systemowe 
Systemowe ścianki wysokości 210cm z pustką 15 cm nad posadzką z płyt laminowanych odpornych na wodę i wilgoć, w 
profilach systemowych aluminiowych lakierowanych technologią proszkową. Drzwi 90/200 w technologii jak ścianki kabin 
W kabinach sanitarnych zastosować okucia umoŜliwiające zamknięcie od wewnąt.z z sygnalizacją otwarte/zamknięte.  
2.4. Poręcze i urządzenia łazienkowe do obsługi osób niepełnosprawnych 
Wykonane ze stali nierdzewnej, systemowe. Zestawienie poręczy i urządzeń wg rysunku architektury 
Uchwyty i poręcze powinny być mocowane na ścianach w sposób trwały i stabilny. Zakłada się, Ŝe w razie upadku osoby 
niepełnosprawnej przejmują one obciąŜenie równe trzykrotnej normalnej wadze ciała. Elementy te powinny być wykonane 
ze stali uszlachetnionej lub nierdzewnej, ewentualnie pokryte powłokami lakierniczymi, kształt i gabaryt odpowiednio 
uformowany, gwarantujący dobrą chwytliwość. Średnica powinna mieścić się w przedziale 2,6 do 4,0 cm. WyposaŜenie to 
montuje w odległości minimum 6 cm od ściany lub innego stałego elementu. W niektórych rozwiązaniach elementy są stałe, 
w innych podnoszone lub doraźnie nakładane. Poręcz prosta (pozioma) ułatwia wstawanie i poruszanie się wzdłuŜ ściany. 
Poręcze kątowe dostosowane są do układu ścian i ubezpieczają uŜytkownika w dwóch i więcej płaszczyznach  
2.4 Osłony grzejnikowe–  
Systemowe  wykonane z lakierowanej płyty MDF z nawierconymi otworami  w kształcie kół – wg załączonej kart 
katalogowej; 
2..5. Składowanie materiałów i konstrukcji 
Wszystkie wyroby naleŜy przechowywać w magazynach zamkniętych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami 
atmosferycznymi. 
Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. Wyroby naleŜy układać w jednej lub kilku 
warstwach w odległości nie mniejszej niŜ 1 m od czynnych urządzeń grzejnych i zabezpieczyć przed uszkodzeniem. 
2..6.adania na budowie 
KaŜda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptacje InŜyniera. 
KaŜdy element dostarczony na budowę podlega odbiorowi pod względem: 
- jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 
- zgodności z projektem, 
- zgodności z atestem wytwórni 
- jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji. 
- jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu potwierdza 
InŜynier wpisem do dziennika budowy. 
 
3. SPRZĘT. 
Do montaŜu elementów ślusarsko-kowalskich moŜe być uŜyty dowolny sprzęt, zgodny z zaleceniami producenta. 
 
4. TRANSPORT. 
KaŜda partia wyrobów powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednią normą. 
Elementy mogą być przewoŜone dowolnym środkiem transportu, muszą być zabezpieczone przed uszkodzeniem, 
przesunięciem oraz utratą stateczności. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT.  
5.1. Przed rozpoczęciem montaŜu naleŜy sprawdzić: 
- moŜliwość mocowania elementów do ścian, 



- jakość dostarczonych elementów do wbudowania. 
5.2. Elementy powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją techniczną lub instrukcją zaakceptowana przez InŜyniera. 
5.3. Elementy powinny być trwale zakotwione w ścianach budynku. 

Zamiast kotwienia dopuszcza się osadzanie elementów za pomocą kołków rozporowych lub kołków wstrzeliwanych. 
5.4. Osadzone elementy powinny być uszczelnione tak aby nie następowało przewiewanie, przemarzanie lub przecieki 

wody opadowej. Uszczelnienia wykonywać z elastycznej masy uszczelniającej. 
5.5 Elementy systemowe  -wbudować naleŜy elementy kompletnie wykończone (według wytycznych producenta) wraz z 

uszczelkami i powłokami antykorozyjnymi. 
5.6 Powłoki malarskie powinny być jednolite, bez widocznych poprawek, śladów pędzla, rys i odprysków i spełniać 

wymagania podane dla robót malarskich wg SST A. 06.00.00. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI. 
6.1. Badanie materiałów uŜytych na konstrukcję naleŜy przeprowadzić na podstawie załączonych zaświadczeń o jakości 

wystawionych przez producenta stwierdzających zgodność z wymaganiami dokumentacji i normami państwowymi. 
6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmować: 

- sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, połączeń konstrukcyjnych, 
prawidłowego działania części ruchomych. 

Z przeprowadzonych badań naleŜy sporządzić protokół odbioru. 
6.3. Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: 

- sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i spoziomowania, 
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, 
- sprawdzenie uszczelnienia pomiędzy elementami a ościeŜami, 
- sprawdzenie działania części ruchomych, 
- stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją. Roboty podlegają odbiorowi. 

 
7. OBMIAR ROBÓT  
Jednostką obmiarową robót dla A.07.00.01 - A.07.00.03  jest ilość. sztuk elementów wbudowanych lub zamocowanych; 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez InŜyniera i sprawdzonych w 
naturze.  
 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w punktach 5 i 6. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
Płaci się w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montaŜu, zamontowanie, uszczelnienie 
otworów, oczyszczenie stanowiska pracy. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu i połoŜenia. Wartości 
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru 
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych 
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania i wymagania 
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia 
PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania 
 


