SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

A.07.00.00. SLUSARKA
45421160-3 INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH
1 WSTEP.

11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacghtécznej § wymagania dotyexe wykonania i odbioru kabin
sanitarnych systemowych, adzer do obstugi oséb niepetnosprawnych, oston grzejmijan.

12 Zakres stosowania SST.

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy petgcaniu i realizacji robét dotyszych rozbudowy do projektu
budowlanego przebudowy i zmiany sposobiytkowania poddasza bursy na pracownie oraz waysgziblne przy Zespole
Szkot i Placowek @viatowych w Lidzbarku Warnmiskim przy ul. Wierzbickiego 3B

13.  Zakres robdt otfiych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéi umailiwiajace i majce na celu wykonanie mornta
elementowslusarsko-kowalskich do obiektu wg pesiego zestawienia.

A.07.00.01 kabiny sanitarne systemowe
A.07.00.02 patcze i uradzenia tazienkowe do obstugi os6b niepetnosprawnych
A.07.00.03 ostony grzejnikowe

14.  Okrélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST z&yodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

15.  Ogdlne wymagania dotywe robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagq projektova, SST i
poleceniami layniera.

2. MATERIALY.

2.1 Kabiny sanitarne - systemowe

Systemowscianki wysokdci 210cm z pustk15 cm nad posadziz ptyt laminowanych odpornych na woidwilgo¢, w
profilach systemowych aluminiowych lakierowanychheologh proszkovq. Drzwi 90/200 w technologii jakcianki kabin
W kabinach sanitarnych zastos@vekucia umaliwiajace zamknicie od wewat.z z sygnalizagj otwarte/zamkrite.
2.4.Pokcze i uradzenia tazienkowe do obstugi os6b niepetnosprawnych

Wykonaneze stali nierdzewnggystemowe. Zestawienie goey i uradzen wg rysunku architektury

Uchwyty i porecze powinny by mocowane ndcianach w sposob trwaty i stabilny. Zakladg se w razie upadku osoby
niepetnosprawnej przejmupne obcizenie réwne trzykrotnej normalnej wadze ciata. Eletyée powinny by wykonane
ze stali uszlachetnionej lub nierdzewnej, eweniaapokryte powtokami lakierniczymi, ksztatt i gaparodpowiednio
uformowany, gwarantagy dobr chwytliwos¢. Srednica powinna migié sig w przedziale 2,6 do 4,0 cm. Wypasaie to
montuje w odlegtéci minimum 6 cm odiciany lub innego statego elementu. W niektoryctwigzaniach elementyasstate,
w innych podnoszone lub ddrae naktadane. Peez prosta (pozioma) utatwia wstawanie i poruszaievzdiuz sciany.
Porcze ktowe dostosowaneslo uktaduscian i ubezpieczajuzytkownika w dwoch i wicej ptaszczyznach

2.4 Ostony grzejnikowe-

Systemowe wykonane z lakierowanej ptyty MDF z remeonymi otworami w ksztalcie k&t — wg zetonej kart
katalogowej;

2.5. Sktadowanie materiatow i konstrukciji

Wszystkie wyroby nafey przechowywa w magazynach zamktych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych poptami
atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinn§ bigyvardzone, poziome i réwne. Wyroby rglektada w jednej lub kilku
warstwach w odlegkei nie mniejszej i1 m od czynnych uarlzer grzejnych i zabezpiecgyrzed uszkodzeniem.

2.6.adania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na buglpmed jej wbudowaniem musi uzyskakceptacje liayniera.

Kazdy element dostarczony na budopodlega odbiorowi pod wzglem:

- jakasci materiatdéw, spoin, otworéw riauby;,

- zgodndci z projektem,

- zgodndgci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakasci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia ceglisobu naprawy powstatych uszkadeeczasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3.  SPRAT.
Do monteu elementovélusarsko-kowalskich nmie by uzyty dowolny sprzt, zgodny z zaleceniami producenta.

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow powinna zawi€rasszystkie elementy przewidziane projektem lub edpdnia norm.
Elementy mog by¢ przewaone dowolnymsrodkiem transportu, mugby¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesungciem oraz utratstateczngci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Przed rozpoeziem montau nalery sprawdzé:
- mozliwo$é mocowania elementéw doian,




- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

52. Elementy powinny b§ osadzone zgodnie z dokumendaeichniczi lub instrukch zaakceptowana przezzimiera.

53. Elementy powinny bytrwale zakotwione wcianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza; sisadzanie elementdw za poméotkdw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

54. Osadzone elementy powinny duszczelnione tak aby nie ngsbwato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki
wody opadowej. Uszczelnienia wykonyiuaelastycznej masy uszczelni).

5.5  Elementy systemowe -wbuddivgalezy elementy kompletnie wykmzone (wedtug wytycznych producenta) wraz z
uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi.

56 Powtoki malarskie powinny léyjednolite, bez widocznych poprawe#ladéw gdzla, rys i odpryskéw i spetria

wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST A®E0.

6.  KONTROLA JAKO SCI.
6.1. Badanie materiatbwzytych na konstrukej nalezy przeprowadz na podstawie zatzonych z&wiadczeé o jakdci
wystawionych przez producenta stwierdzgich zgodné¢ z wymaganiami dokumentacji i normamipawowymi.
6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejméwa
- sprawdzenie wymiaréw, wykgzenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjn@gbczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania gzci ruchomych.
Z przeprowadzonych bafdaalezy sporadzi¢ protok6t odbioru.
6.3. Badanie jakai wbudowania powinno obejmoéa
- sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzglem réwnéci, pionowdci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu modaywan
- sprawdzenie uszczelnienia peuiy elementami asoiezami,
- sprawdzenie dziataniagzi ruchomych,
- staniwyghd wbudowanych elementéw oraz ich zgadrmdokumentaaj Roboty podlegajodbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarova robdt dla A.07.00.01 - A.07.00.03 jestéitosztuk elementdéw wbudowanych lub zamocowanych;

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwezdhieniem zmian zaaprobowanych przezyiiera i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Wszystkie roboty podlegajzasadom odbioru robdt zanikeych lub ulegajcych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punicioraz czynrigi podane w punktach 51 6.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI.
Placi st w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dog&nie na miejsce moritg zamontowanie, uszczelnienie
otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i ppémia. Wartéci

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warwrykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggor z niestopowych stali konstrukcyjnych
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawan@pawania. Ogoélne badania i wymagania
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyeky spawanych. Nazwy i oldlenia

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogd@rstgsowania




